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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

LIMITES

Les déclarations environnementales de programmes différents (ISO 14025) peuvent ne pas étre comparables.[1]

De plus, la comparaison des produits de construction a I'aide d’une DEP doit étre effectuée dans le cadre de leur
utilisation dans un batiment. Par conséquent, les comparaisons de la performance environnementale des produits
de construction a I'aide de la DEP doivent prendre en compte tous les modules d’information pertinents sur le cycle
de vie complet des produits composant les ouvrages de construction. Une telle comparaison nécessite des scénarios
d’utilisation dans un bdtiment. La disposition 6.7.2 sur la comparabilité de la norme ISO 14025:2006 doit
s’appliquer.[2] En résumé, les DEP basées sur une unité déclarée ne doivent pas étre utilisées a des fins de
comparaison.[3]

Les DEP préparées a partir de ce rapport ne sont pas comparables, car il s’agit de DEP de type berceau a la porte
(cradle-to-gate).

[Photo fournie par SOPREMA]
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 Yo~

SOPREMA

2.DESCRIPTION DU SYSTEME

SOPREMA est une entreprise manufacturiere d’envergure internationale qui se spécialise dans la fabrication de
produits d’étanchéité, d’isolation, de végétalisation et d’insonorisation pour les domaines de la toiture, de I'enveloppe
du batiment et du génie civil. SOPREMA fabrique plusieurs types de pare-air et de membranes d’étanchéité.

2.1. DESCRIPTION DU PRODUIT

SOPRASEAL STICK 130 et SOPRASEAL STICK 130-S* sont des
membranes pare-air/vapeur autocollantes composées de
bitume modifié au SBS et d’une solide armature en voile de
verre utilisées sur les murs. Elles peuvent également étre
utilisées comme membranes de solin intramurale et comme
membrane de transition. La surface supérieure est sablée ou
couverte d’'une pellicule plastique thermofusible. Une

pellicule siliconée détachable recouvre la sous-face
autocollante.

Membranes SOPRASEAL STICK 130 et 130-S
[Photo fournie par SOPREMA]

SOPRASEAL 60 et SOPRASEAL 60 FF! sont des membranes pare-
air/vapeur thermofusibles composées de bitume modifié au SBS et
d’une armature en voile de verre utilisées sur les murs. La surface
supérieure de la membrane est sablée ou couverte d’une pellicule
plastique thermofusible.

Membranes SOPRASEAL 60 et 60 FF
[Photo fournie par SOPREMA]

1 SOPRASEAL STICK 130, SOPRASEAL STICK 130 S, SOPRASEAL 60 and SOPRASEAL 60 FF sont classés, selon le répertoire normatif, dans la catégorie
07 27 13 Modified Bituminous Sheet Air Barriers du Construction Specification Institute (CSI).

4y =
un’ : EP
ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | DESCRIPTION DU SYSTEME
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

2.2. DONNEES TECHNIQUES

SOPUSEALSTCK 304 30| _ SOPUSEALGOR OFF

Résistance a la rupture, CAN/CGSB-37.56-M, 19,5/12,7 kN/m 10/7,5 kN/m

SM/ST 9@ édition

Allongement a la rupture, CAN/CGSB-37.56-M, 10/8 % 4/4 %

SM/ST 9@ édition

Perméance a lavapeur d’eau  ASTM E96 (procédure B) < 2,5 ng/Paesem? < 2,5 ng/Paesem?
(< 0,04 perm) (< 0,04 perm)

Perméabilité a I'air a 75 Pa ASTM E283 (75 Pa) Aucune fuite d’air Aucune fuite d’air

mesurable mesurable

Perméabilité a I'air a 75 Pa ASTM E2178 < 0,001 L/sem? < 0,001 L/sem?

Perméabilité a I'air de la CAN/ULC S741 < 0,00 L/sem? < 0,00 L/sem?

membrane

(Valeurs nominales)

2.3. PROPRIETES DU PRODUIT DECLARE TEL QUE LIVRE

Caractéristiques techniques SOPRASEAL STICK 130 SOPRASEAL STICK 130-S

Epaisseur 2,5 mm (79 mils)
1mx 10 m (3,3 pi x 33 pi)

Dimensions

Poids du rouleau 30 kg (66 Ib) 29 kg (64 Ib)

Type d’armature Voile de verre

Face supérieure Pellicule plastique thermofusible Sable

Sous-face Pellicule siliconée détachable

Pour obtenir plus de détails, https://www.soprema.ca/fr/produi  https://www.soprema.ca/fr/produits
visiter le ts-et-systemes/sopraseal-stick-130 -et-systemes/sopraseal-stick-130-s

(Valeurs nominales)

Caractéristiques techniques SOPRASEAL 60 SOPRASEAL 60 FF

Epaisseur 2,7 mm (79 mils)
1mx 10 m (3,3 pi x 33 pi)

Dimensions

Poids du rouleau 32 kg (71 Ib) 31 kg (68 Ib)

Type d’armature Voile de verre

Face supérieure Sable Pellicule plastique thermofusible
Sous-face Pellicule plastique thermofusible

Siz:ireflt:emr Pl el eleiels, https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/sopraseal-60

(Valeurs nominales)

Aﬂl}y ~—
157 EPD

ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | DESCRIPTION DU SYSTEME
Page 5


https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/sopraseal-stick-130
https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/sopraseal-stick-130
https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/sopraseal-stick-130-s
https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/sopraseal-stick-130-s
https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/sopraseal-60

Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

2.4. COMPOSITION

SOPRASEAL STICK 130 et 130-S SOPRASEAL 60 et 60 FF
(moyenne de production) (moyenne de production)

Composant/matériau

Mélange de bitume modifié au

0, 0,
polymeére SBS S0 40 L 50
?//;)rllreéde renfort en fibre de 44% 20%
Sable 5,4 % 1,4 %
Pellicule siliconée détachable 1,0% 0,0 %
Pellicule plastique o 0
thermofusible O e Beé
Sable coloré 0,1% 0,2 %
TOTAL 100,0 % 100,0 %

2.5. FABRICATION

La fabrication de matériaux en feuilles pare-air en bitume modifié au polymére SBS, comme le montre la figure ci-
dessous, nécessite I'imprégnation et le revétement d’un voile de fibre de verre avec de I'asphalte modifié au
polymere SBS et/ou de I'asphalte oxydé. L'asphalte modifié au polymeére SBS est produit en mélangeant des
proportions appropriées de polymeére (SBS), d’asphalte (également appelé bitume) et de calcaire (bouche-pores). Des
matériaux de revétement appropriés tels que du sable et une pellicule polymére a briler sont appliqués sur les
deux surfaces des feuilles, et une pellicule siliconée détachable est appliquée sur la face inférieure des produits
autocollants. Le produit est refroidi, enroulé et emballé pour I'expédition.

K
q_
d_

SBS
BITUME
CHARGES <—
SABLE

MATIERES
PREMIERES

;

MELANGE

——

REFROIDISSEMENT

\
LY ¥ ENROULAGE
. ‘ EMBALLAGE  PALETTISATION

—® L N u

SURFACAGE

DEROULAGE

Procédé de fabrication pour SOPRASEAL STICK 130 et 130-S ainsi que SOPRASEAL 60 et 60 FF

I EPD
ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | DESCRIPTION DU SYSTEME '
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

2.6. EMBALLAGE

Les produits sont roulés sur un tube en carton sur lequel un rebord en carton a été collé pour protéger |'extrémité du
rouleau. Du ruban adhésif, sous lequel est placé en partie un ruban de polypropyléne, est appliqué sur les rouleaux
pour les empécher de se dérouler. Trente rouleaux sont empilés sur une palette en bois protégée par un sac de palette
étiqueté.

Matériaux d’emballage par UD pour SOPRASEAL STICK 130 et 130-S ainsi que SOPRASEAL 60 et 60 FF

Emballage SOPRASEAL STICK 130 et 130-S | SOPRASEAL 60 et 60 FF

Palette Bois (kg/m?) 8,49E-02 7,19E-02
IL:JS: e @i, Eoele gl Carton (kg/m?) 2,15E-02 2,44E-02
Sac de palette PEBD (kg/m?) 3,60E-03 4,37E-03
Ruban adhésif PVC (kg/m?) 8,32E-04 7,47E-04
Etiquettes de palettes Papier (kg/m?) 1,04E-05 1,18E-05
Ruban PP (kg/m?) 8,49E-02 2,35E-02
Colle PVA (kg/m2) 2,01E-04 2,39E-04

2.7. INSTALLATION DU PRODUIT

SOPRASEAL STICK 130 et 130-S sont des membranes autocollantes. Pour les appliquer, décoller la partie supérieure
de la pellicule ou du papier siliconé détachable et coller la membrane sur le substrat en vous assurant qu’elle est bien
alignée. Décoller progressivement la pellicule siliconée restante en vous assurant que la membrane reste tendue et
adhere completement a la surface pour éviter les poches d’air et les plis. Une fois la membrane installée, utiliser un
rouleau dur pour appliquer une pression sur toute la surface afin d’assurer une adhérence uniforme au substrat. Se
reporter au tableau ci-dessous pour obtenir plus de détails sur le pouvoir couvrant brut/net par rouleau et les
températures d’application.

SOPRASEAL 60 et 60 FF sont des membranes thermosoudées. Les membranes sont appliquées au chalumeau et ne
doivent jamais étre collées a I'asphalte chaud. Lors de I'installation, la membrane peut étre appliquée verticalement
a partir du bas du mur ou peut étre appliquée horizontalement. La flamme doit étre dirigée uniquement vers la surface
supérieure du rouleau afin de le chauffer juste assez pour ramollir le bitume et obtenir un petit cordon de bitume
fondu devant la membrane lors de son déroulement sur le panneau. Se reporter au tableau ci-dessous pour obtenir
plus de détails sur le pouvoir couvrant brut/net par rouleau et les températures d’application.

Caractéristiques techniques Pouvoir couvrant brut/net par Température d’application

SOPRASEAL STICK 130 ET 130-S 10/9,5 m? (107/102 pi?) -10 3 40 °C (14 3 104 °F)
SOPRASEAL 60 et 60 FF 9,1/8,6 m? (97/86 pi2) >-35°C (-31°F)
2.8. DUREE DE VIE UTILE DU PRODUIT ET CONDITIONS D’UTILISATION

Pour cette DEP, les frontieres du systeme englobent une portée de la production a la sortie de l'usine. Les impacts
environnementaux c sont exclus de cette déclaration conformément aux regles de catégorie de produit [RCP] pour
les produits résistants a I'eau et pare-air (PCR for Water-Resistive and Air Barriers) d’ASTM.[3]

2.9. ELIMINATION

Au terme de leur durée de vie, les membranes SOPREMA sont envoyées dans des lieux d’enfouissement.

Ul o

ull’/ \ |
ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | DESCRIPTION DU SYSTEME
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

3.REGLES DE CALCUL DE L’ACV

3.1. UNITE DECLAREE

L’unité déclarée sélectionnée pour cette étude est de 1 m? de membrane.

Unité déclarée et flux de référence pour SOPRASEAL STICK 130 et 103-S ainsi que SOPRASEAL 60 et 60 FF

SOPRASEAL STICK 130 et 130-S SOPRASEAL 60 et 60 FF

Unité déclarée 1m? 1m?
Masse (kg/m?) 2,962 3,628
Densité du produit

1184,9 1343,9
(kg/m?3)
Epaisseur (mm) 2,5 2,7

3.2. MOYENNE DE PRODUCTION

Dans cette DEP, une moyenne pondérée est utilisée pour :
e  SOPRASEALSTICK 130 et SOPRASEAL STICK 130-S sont tous deux produits dans une usine située en
Colombie-Britannique (Canada).
e Les membranes SOPRASEAL 60 sont produites dans une usine située en Colombie-Britannique (Canada) et
SOPRASEAL 60 FF est produite dans deux usines, une en Colombie-Britannique (Canada) et la seconde au
Québec (Canada).

3.3. FRONTIERES DU SYSTEME

Selon les RCP de I'ASTM, [3] les limites du systeme de modélisation de I’ACV peuvent étre du berceau a la porte (cradle-
to-gate) (de la production a la sortie de 'usine), c’est-a-dire ne couvrir que I'étape du cycle de vie de la production,
comme illustré dans le Tableau 1. Au cours de cette étape du cycle de vie, trois (3) modules sont pris en compte : Al)
Extraction et production en amont, A2) Transport jusqu’a I'usine et A3) Fabrication. Les étapes de construction (A4 et
A5), d’utilisation (B1 a B7) et de fin de vie (C1 a C4) ne sont pas incluses dans cette DEP. La Figure 1 présente le schéma
de procédé des produits SOPREMA. L'énergie verte et les crédits carbone ne sont pas utilisés dans le cadre de ce
projet.

Tableau 1 : Description des frontiéres du systéme, des étapes du cycle de vie et des modules d’information associés
ETAPE DE ETAPE DE

ETAPE D’UTILISATION ETAPE DE FIN DE VIE
PRODUCTION CONSTRUCTION
Al A2 A3 Al A5 Bl B2 B3 B4 BS B6 B7 C1 C2 C3 c4
o .
) = S N
c n = - “— ol o | 2 = =3 %) %)
o o ) c 2 c < c ] 3 cogl YTl < pEn S 3
cc.| >0 O o o ) S o = c cwc|- c| 28c| 932 oa| cy
ooc|leE|lE | 2 = S |5 = o w | BgEl°c| B8l 2 5 So|low
=0l ga| 8 + 9 © © ° © o o -0l cO| >S2| €. @l c| 5<c
SSE|l 22| = | 95 I 2| 5 © & $ | Lo o%| 55| 95| EQ| &9
58 S~ |8 | 2 2 |E| 5| 8| 2| E |B 5522|533y 88| <8
32 © i < = = o 5 s |2©g 28] g Soo| ® £
a = e o o ol T ol g o (= W
[ > (=) =
[a) [a) [a) [a) [a) [a) [a) [a) [a) [a) [a) [a) [a)
> > > = = = = = = = = = = = = =
= = = = = = = = = = = = =

Légende : X = inclus; MND = module non déclaré (exclu)

Ul o

ull’/ \ |
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 Yo~

SOPREMA

Al - EXTRACTION ET PRODUCTION EN AMONT

Mélangg de bitume mf)difié au - Voile de renfort ET_HICUI,G <able PlellJl[(_:ule
polymere SBS (polymere SBS, able en fibre de verre sticonee coloré plastique

bitume, charges, sable) détachable thermofusible

A2 — TRANSPORT VERS L'USINE
[ Transport ]

/{ Mélange des composantes du }

bitume modifié au polymére SBS

A3 — FABRICATION

. )

,Ene_rg_l(,%' Imprégnation et recouvrement du
-Electricité . ) )
voile de fibre de verre avec le bitume

-Gaz naturel n T
-Propane modifié au polymere SBS Déchets a
\ / I'enfouissement

@ Application de matériaux de
surfacage sur les deux surfaces de la

)
Matériaux feuille
d’emballage
— Refroidissement
Emballage /
—

™y
[ @ Transport

Figure 1 : Frontiéres du systéme de I’ACV du berceau a la porte des membranes SOPRASEAL STICK 130 et
130 S ainsi que SOPRASEAL 60 et 60 FF de SOPREMA

Extraction et production en amont : Ce module comprend I'extraction et la transformation des matiéres premieres
nécessaires a la fabrication des membranes pare-air SOPRASEAL STICK 130 et 130-S ainsi que SOPRASEAL 60 et 60 FF.

Transport vers ['usine : Ce module comprend le transport des matieres premieres vers les installations de fabrication
situées dans les provinces de la Colombie-Britannique et du Québec, au Canada.

Fabrication : Cette étape comprend la consommation d’électricité, de gaz naturel et de propane ainsi que les déchets
de production qui sont envoyés vers le lieu d’enfouissement local. Le procédé de fabrication ne nécessite pas d’eau
et ne dégage pas d’émissions directement dans I'air, I'eau ou le sol.

Les matériaux d’emballage pour préparer les produits a I'expédition ainsi que leur transport jusqu’a l'usine de
fabrication sont également couverts par cette étape.

Ay o

i’ \ |
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

3.4. CRITERES DE COUPURE

Conformément a la norme I1SO 21930:2017, les régles de coupure ne doivent pas étre appliquées pour masquer des
données. Toutes les données doivent étre incluses. En cas de données insuffisantes, les critéres de coupure doivent
étre de 1 % de I'énergie ou 1 % de la masse totale de flux entrant et 1 % des impacts environnementaux du procédé
unitaire. Le total des flux coupés par module doit étre d’un maximum de 5 % de I'énergie, de la masse et des impacts
environnementaux.

Aucun flux connu n’est délibérément exclu de cette DEP.

Pour cette DEP, aucune donnée sur la construction, I'entretien ou le démantelement des immobilisations, le transport
quotidien des membres du personnel, le travail de bureau, les déplacements professionnels ou d’autres activités du
personnel n’a été incluse dans le modele. Le modéle ne prend en compte que les processus associés aux
infrastructures déja incluses dans les procédés unitaires d’ecoinvent.

3.5. ALLOCATION

L'allocation, si nécessaire, doit respecter les exigences et les directives de la norme 1SO 14044:2006, article 4.3.4.[3],]
4]

Les données énergétiques ont été fournies pour I'ensemble des usines de fabrication; ainsi, I'allocation de masse a
été utilisée pour attribuer la part d’énergie consommée dans I'usine au produit étudié.

Le traitement des déchets des matériaux allant au recyclage est inclus jusqu’aux frontieres du systéme, c’est-a-dire
jusqu’au centre de tri. Le traitement ultérieur des matieres recyclées fait partie de la préparation des matieres
premieres d’un autre systeme de produits(recyclage en boucle ouverte).[2] Autrement dit, une approche dite « cut-
off » a été utilisée.

[Photo fournie par SOPREMA]

ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | REGLES DE CALCUL DE L’ACV
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 Yo~

SOPREMA

3.6. SOURCES ET EXIGENCES DE QUALITE DES DONNEES

Paramétre de qualité des
données

Discussion sur la qualité des données

Les données de fabrication ont été recueillies auprés de deux usines de
fabrication qui représente 100 % de la production des produits. Ces données
comprenaient la masse annuelle totale et la superficie des produits étudiés :

Source des données de matieres premiéres entrant dans la fabrication des produits étudiés, pertes de

production matieres, distance de transport des matieres, traitement des déchets et
emballage des produits. Les données comprenaient également Ia
consommation d’électricité de I'ensemble des installations de fabrication ainsi
gue la production annuelle totale de tous les produits fabriqués.

Les données secondaires ont été extraites de la base de données
ecoinvent 3.9.1 dites « cut-off ».[5] Elles ont été sélectionnées en fonction de
leur représentativité des matieres composant les produits. Le cas échéant,

Source des données I'approvisionnement en énergie électrique de lI'ensemble de données de

secondaires I'inventaire du cycle de vie sélectionné a été modifiée pour correspondre a celui
de la province ou du pays ou la production a lieu. Autrement, des données
ecoinvent représentatives du marché mondial ou du « reste du monde » ont été
sélectionnées comme meilleure approximation.

La consommation d’électricité est basée sur le mélange en approvisionnement
d’énergie électrique fournie par le fournisseur d’électricité. La corrélation
géographique de la matiere composant le produit et les ensembles de données

Représentativité géographique  d’inventaire du cycle de vie sélectionnés sont largement représentatifs de la
méme zone. Lorsque cela n’était pas possible, des ensembles de données
d’inventaire du cycle de vie représentant une zone géographique plus large ont
été sélectionnés.

Les données primaires représentent I'année de production 2021. Les ensembles
. . de données d’inventaire du cycle de vie d’ecoinvent sélectionnés n’ont pas
Représentativité temporelle . L B N , .
toujours été publiés au cours des 10 derniéres années. Ecoinvent demeure
néanmoins une base de données d’ICV de référence.

Les données primaires, qui ont été obtenues aupres du fabricant, sont
Représentativité technologique  représentatives des technologies et des matieres actuellement utilisées par
cette entreprise.

Toutes les étapes pertinentes du processus ont été prises en compte et
Exhaustivité modélisées pour respecter 'objectif et la portée de I'étude. Aucun flux connu
n’a été exclu.

ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | REGLES DE CALCUL DE L’ACV
Page 11



Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 Yo~

SOPREMA

4.RESULTATS DE L’ANALYSE DU CYCLE DE VIE

4.1. TABLEAUX DE RESULTATS

Il convient de noter que les résultats de I'analyse d’'impact du cycle de vie (AICV) sont des expressions relatives et ne

prédisent pas les impacts réels sur I'environnement, le dépassement des seuils, les marges de sécurité ou les risques.

Indicateur environnemental

TRAC/ 2.1
PRCi00-RES®Y Potentiel de réchauffement climatique kg d’éq. CO;,
PRCig0-RE4®) Potentiel de réchauffement climatique kg d’éq. CO;,
PA Potentiel d’acidification kg d’éq. SO,
PE Potentiel d’eutrophisation kg d’ég. N
o ) , kg d’éq.
PACO Potentiel d’appauvrissement de la couche d’ozone CFC-11
PFS Potentiel de formation de smog kg d’éq. Os
PER Potentiel d’épuisement des ressources — Combustibles fossiles Exce(lj\jjnt de
Utilisation des ressources
EPNR-fossile Energie primaire non renouvelable, fossile MJ, PCS
EPNR-nucléaire | Energie primaire non renouvelable, nucléaire MJ, PCS
EPR-biomasse | Energie primaire renouvelable, biomasse MJ, PCS
EPR-sehg Er/mergie pr.imaire renouvelable, énergie solaire, éolienne, hydroélectrique et MJ, PCS
géothermique
Consommation des ressources matérielles et déchets
RMNR®! Ressources matérielles non renouvelables kg
RMR® Ressources matérielles renouvelables kg
EDN® Eau douce nette L
DDE® Déchets dangereux éliminés kg
DNDE® Déchets non dangereux éliminés kg

Notes sur le tableau — TRACI 2.1
(1). Le PRCy00 exclut les absorptions et les émissions de CO, biogénique associées aux produits et aux emballages biosourcés. Les
facteurs de PRC sur un horizon de 100 ans sont fournis par le Rapport d’évaluation 5 (RE5) du GIEC publié en 2013.
(2). Le PRCygp exclut les absorptions et les émissions de CO, biogénique associées aux produits et emballages biosourcés. Les
facteurs de PRC sur un horizon de 100 ans sont fournis par le Rapport d’évaluation 4 (RE4) du GIEC publié en 2007.

Notes sur le tableau — Consommation de ressources matérielles et déchets
(3). Calculé en fonction des intrants matériaux du produit.
(4). Le produit n’inclut pas de matieres renouvelables dans sa composition.

(5). Représente I'utilisation nette d’eau douce calculée a partir des résultats de l'inventaire du cycle de vie, c’est-a-dire la
consommation d’eau a l'aide de la méthode de « ReCiPe Midpoint (E) 2016 ».

(6). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent données classés sous
« traitement et élimination des déchets dangereux ». Le fabricant ne génére pas de déchets dangereux pendant le procédé de
fabrication.

(7). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, basé sur des déchets qui ne sont ni « dangereux » ni « radioactifs ».

Ay o

an’
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511
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Indlicateurs environnementaux supplémentaires Unité
Utilisation des ressources
RPR.( Fczsrsbouurrac:ts) primaires renouvelables utilisées comme vecteur énergétique MJ, PCI
RPRy, Ress(ogrces primaires renouvelables a contenu énergétique utilisées comme MJ, PC
materiau
RPRt Total des ressources primaires renouvelables MJ, PCI
RPNR (Rczsrsbouurrac:ts; primaires non renouvelables utilisées comme vecteur énergétique MJ, PCI
RPNR, Resslogrces primaires non renouvelables a contenu énergétique utilisées comme MJ, PC
matériau
RPNR+ Total des ressources primaires non renouvelables MJ, PCI
MS Matieres secondaires kg
CSR Combustibles secondaires renouvelables MJ, PCI
CSNR Combustibles secondaires non renouvelables MJ, PCI
ED® Utilisation des ressources nettes en eau douce m?3
Catégories de flux de sortie et de déchets
DDE® Déchets dangereux éliminés kg
DNDE? Déchets non dangereux éliminés kg
DHA®) Déchets hautement radioactifs conditionnés pour dépot final m?3
DRMFA® Déchets radioactifs de moyenne et faible activité conditionnés pour dépot final m?3
CRU Composants a réutiliser kg
MR Matieres a recycler kg
MRE Matiéres pour la récupération d’énergie kg
EE Energie exportée MJ, PCI

Notes sur le tableau — Utilisation des ressources

(1). RPRg = RPR1 - RPRy, oU RPRt est égal a la valeur des énergies renouvelables obtenue selon la méthodologie PCl de la demande
énergétique cumulative (CED LHV methodology).

(2). Calculé selon les indications du document ACLCA ISO 21930 Guidance, section 6.2 Renewable primary resources with energy
content used as a material, RPRy (Ressources primaires renouvelables a contenu énergétique utilisé comme matiere, RPRy).

(3). RPNRg = RPNRt -RPNR\;, ou RPNRt est égal a la valeur des énergies non renouvelables obtenue selon la méthodologie PCl de la
demande énergétique cumulative (CED LHV methodology).

(4). Calculé selon les indications du document ACLCA 1SO 21930 Guidance, section 6.4 Non-renewable primary resources with
energy content used as a material, NRPRy (Ressources primaires non renouvelables a contenu énergétique utilisé comme
matiere, NRPRy).

(5). Représente I'utilisation nette d’eau douce calculée a partir des résultats de l'inventaire du cycle de vie, c’est-a-dire la
consommation d’eau a l'aide de la méthode « ReCiPe Midpoint € 2 »16".

Notes sur le tableau — Catégories de flux de sortie et de déchets

(6). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la des processus ecoinvent classés sous « traitement et
élimination des déchets dangereux ». Le fabricant ne génere pas de déchets dangereux pendant le procédé de fabrication.

(7). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, basé sur des déchets qui ne sont ni « dangereux » ni « radioactifs ».

(8). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classés sous « déchets
hautement radioactifs conditionnés pour dépdt final ».

(9). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classés sous « déchets
radioactifs de faible activité conditionnés pour dépot final ».

b EPD
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511

SOPRASEAL STICK 130 et 130-S (moyenne de production)

SOPREMA

Indicateur

environnemental

TRACI 2.1

PRC100-RE5™ kg d’éqg. CO, 2,51E+00 3,38E-01 1,72E-01 3,02E+00

PRCi00-RE4®) kg d’éqg. CO, 2,49E+00 3,37E-01 1,69E-01 3,00E+00

PA kg d’éq. SO, 8,49E-03 3,52E-03 4,64E-04 1,25E-02

PE kg d’éq. N 1,53E-03 2,55E-04 2,61E-04 2,05E-03
kg d’éq.

PACO CFC-11 9,47E-06 1,10E-09 5,44E-09 9,48E-06

PFS kg d’éq. Os 1,47E-01 1,06E-01 1,04E-02 2,64E-01

PER Exce‘:jjnt de 1,28E+01 5,99€-01 5,50E-02 1,34E401

Utilisation des

ressources

EPNR-fossile MJ, PCS 1,36E+02 4,81E+00 2,67E+00 1,44E+02

EPNR-nucléaire MJ, PCS 4,20E-01 4,24E-04 9,96E-02 5,20E-01

EPR-biomasse MJ, PCS 1,34E-01 9,19E-04 3,85E-01 5,20E-01

EPR-sehg MJ, PCS 8,65E-01 6,97E-03 8,64E-01 1,74E+00

Consommation de ressources matérielles et déchets

RMNR® kg 2,96E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,96E+00

RMR® kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

EDN®) L 9,94E+00 5,08E-02 6,05E+00 1,60E+01

DDE® kg 5,68E-01 2,68E-03 1,22E-01 6,92E-01

DNDE® kg 1,83E-01 4,15E-03 3,66E-02 2,24E-01

Notes sur le tableau — TRACI 2.1

(1). Le PRCy00 exclut les absorptions et les émissions de CO, biogénique associées aux produits et aux emballages biosourcés. Les
facteurs de PRC sur un horizon de 100 ans sont fournis par le Rapport d’évaluation 5 (RE5) du GIEC publié en 2013.

(2). Le PRCygp exclut les absorptions et les émissions de CO, biogénique associées aux produits et aux emballages biosourcés. Les
facteurs de PRC sur un horizon de 100 ans sont fournis par le Rapport d’évaluation 4 (RE4) du GIEC publié en 2007.

Notes sur le tableau — Consommation de ressources matérielles et déchets

(3). Calculé en fonction des intrants matériaux du produit.

(4). Le produit n’inclut pas de matiéres renouvelables dans sa composition.

(5). Représente I'utilisation nette d’eau douce calculée a partir des résultats de l'inventaire du cycle de vie, c'est-a-dire la
consommation d’eau a l'aide de la méthode « ReCiPe Midpoint (E) 2016 ».

(6). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la des processus ecoinvent classés sous « traitement et
élimination des déchets dangereux ». Le fabricant ne génere pas de déchets dangereux pendant le procédé de fabrication.

(7). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, basé sur des déchets qui ne sont ni « dangereux » ni « radioactifs ».

un’ ,
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511

SOPREMA

SOPRASEAL STICK 130 et 130-S (moyenne de production)

Indicateur

environnemental

Utilisation des

ressources

RPReM MJ, PCI 1,00E+00 7,89E-03 1,25E+00 2,26E+00
RPRu? MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
RPRy MJ, PCI 1,00E+00 7,89E-03 1,25E+00 2,26E+00
RPNRg® MJ, PCl 4,59E+01 4,31E+00 7,48E-01 5,10E+01
RPNRy MJ, PCI 8,01E+01 0,00E+00 0,00E+00 8,01E+01
RPNRt MJ, PCI 1,26E+02 4,31E+00 7,48E-01 1,31E+02
MS kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
CSR MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
CSNR MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
ED®) m?3 9,94E-03 5,08E-05 6,05E-03 1,60E-02
Catégories de flux de sortie et de

déchets

DDE® kg 5,68E-01 2,68E-03 1,22E-01 6,92E-01
DNDE® kg 1,83E-01 4,15E-03 3,66E-02 2,24E-01
DRE kg 1,15E-07 1,13E-10 2,85E-08 1,44E-07
DHA®) m?3 3,17E-10 3,11E-13 7,85E-11 3,95E-10
DRMFA®) m?3 2,04E-09 1,84E-12 4,20E-10 2,47E-09
CRU kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MR kg 3,80E-03 0,00E+00 0,00E+00 3,80E-03
MRE kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
EE MJ, PCl 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Notes sur le tableau — Utilisation des ressources

(1). RPRg = RPR1 - RPRy;, oU RPRy est égal a la valeur des énergies renouvelables obtenue selon la méthodologie PCl de la demande
énergétique cumulative (CED LHV methodology).

(2). Calculé selon les indications du document ACLCA ISO 21930 Guidance, section 6.2 Renewable primary resources with energy
content used as a material, RPRy (Ressources primaires renouvelables a contenu énergétique utilisé comme matiere, RPRy).

(3). RPNRg = RPNRt -RPNRy;, ou RPNRy est égal a la valeur des énergies non renouvelables obtenue selon la méthodologie PCl de la
demande énergétique cumulative (CED LHV methodology).

(4). Calculé selon les indications du document ACLCA 1SO 21930 Guidance, section 6.4 Non-renewable primary resources with
energy content used as a material, NRPRy (Ressources primaires non renouvelables a contenu énergétique utilisé comme
matiere, NRPRy).

(5). Représente I'utilisation nette d’eau douce calculée a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, c’est-a-dire la
consommation d’eau a I'aide de la méthode « ReCiPe Midpoint (E) 2016 ».

Notes sur le tableau — Catégories de flux de sortie et de déchets

(6). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base d’ensembles des processus ecoinvent classés sous
« traitement et élimination des déchets dangereux ». Le fabricant ne génére pas de déchets dangereux pendant le procédé de
fabrication.

(7). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, basé sur des déchets qui ne sont ni « dangereux » ni « radioactifs ».

(8). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base du flux des processus ecoinvent classés sous « Déchets
hautement radioactifs conditionnés pour dépét final ».

(9). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classé sous « déchets radioactifs
de faible activité conditionnés pour dép6t final ».

ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | RESU LTATS DE L’ACV
Page 15



Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 Yo~

SOPREMA

SOPRASEAL 60 et 60 FF (moyenne de production)

Indicateur

environnemental

TRACI 2.1

PRCi00-RE5™ kg d’éq. CO, 2,34E+00 2,96E-01 1,73E-01 2,81E+00

PRCi00-RE4? kg d’éq. CO, 2,33E+00 2,95E-01 1,70E-01 2,80E+00

PA kg d’éq. SO, 7,09E-03 3,11E-03 4,31E-04 1,06E-02

PE kg d’éq. N 9,33E-04 2,26E-04 2,18E-04 1,38E-03
kg d’éq.

PACO CFeLL 3,95E-09 1,01E-09 5,78E-09 1,07E-08

PFS kg d’éq. O3 1,35E-01 9,42E-02 9,39E-03 2,39E-01

PER Exceiﬂejm de 1,31E+401 5,48E-01 5,79E-02 1,37E401

Utilisation des

ressources

EPNR-fossile MJ, PCS 1,39E+02 4,40E+00 2,69E+00 1,46E+02

EPNR-nucléaire MJ, PCS 1,83E-01 3,89E-04 1,27E-01 3,11E-01

EPR-biomasse MJ, PCS 5,10E-02 8,42E-04 4,17E-01 4,69E-01

EPR-sehg MJ, PCS 8,30E-01 7,23E-03 1,65E+00 2,49E+00

Consommation de ressources matérielles et déchets

RMNR® kg 3,63E+00 0,00E+00 0,00E+00 3,63E+00

RMR® kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

EDN®) L 7,16E+00 4,66E-02 6,91E+00 1,41E+01

DDE® kg 2,99E-01 2,46E-03 8,66E-02 3,88E-01

DNDE? kg 5,64E-02 3,80E-03 9,23E-02 1,53E-01

Notes sur le tableau — TRAC/ 2.1

(1). Le PRCyqp exclut les absorptions et les émissions de CO, biogénique associées aux produits et aux emballages biosourcés. Les
facteurs de PRC sur un horizon de 100 ans sont fournis par le Rapport d’évaluation 5 (RE5) du GIEC publié en 2013.

(2). Le PRCy00 exclut les absorptions et les émissions de CO, biogénique associées aux produits et aux emballages biosourcés. Les
facteurs de PRC sur un horizon de 100 ans sont fournis par le Rapport d’évaluation 4 (RE4) du GIEC publié en 2007.

Notes sur le tableau — Consommation de ressources matérielles et déchets

(3). Calculé en fonction du intrants matériaux du produit.

(4). Le produit n’inclut pas de matiéres renouvelables dans sa composition.

(5). Représente I'utilisation nette d’eau douce calculée a partir des résultats de Iinventaire du cycle de vie, c’est-a-dire la
consommation d’eau a 'aide de la méthode « ReCiPe Midpoint (E) 2016 ».

(6). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classés sous « traitement et
élimination des déchets dangereux ». Le fabricant ne génere pas de déchets dangereux pendant le procédé de fabrication.

(7). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, basé sur des déchets qui ne sont ni « dangereux » ni « radioactifs ».

Agh.u"l EPD
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511

SOPREMA

SOPRASEAL 60 et 60 FF (moyenne de production)

Indicateur Unité Al A2 A3

environnemental (par m?) (par m?) (par m?)

Utilisation des

ressources

RPRg!Y MJ, PCI 8,30E-01 7,23E-03 1,65E+00 2,49E+00
RPRum? MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
RPRy MJ, PCI 8,30E-01 7,23E-03 1,65E+00 2,49E+00
RPNR? MJ, PCI 5,06E+01 3,95E+00 7,63E-01 5,53E+01
RPNRy MJ, PCI 7,99E+01 0,00E+00 0,00E+00 7,99E+01
RPNRy MJ, PCI 1,30E+02 3,95E+00 7,63E-01 1,35E+02
MS kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
CSR MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
CSNR MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
ED®) m?3 7,16E-03 4,66E-05 6,91E-03 1,41E-02
Catégories de flux de sortie et de déchets

DDE® kg 2,99E-01 2,46E-03 8,66E-02 3,88E-01
DNDE? kg 5,64E-02 3,80E-03 9,23E-02 1,53E-01
DRE kg 5,06E-08 1,04E-10 8,60E-08 1,37E-07
DHA® m3 1,39E-10 2,85E-13 2,37E-10 3,76E-10
DRMFA® m?3 7,01E-10 1,68E-12 4,95E-10 1,20E-09
CRU kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
MR kg 4,13E-03 0,00E+00 0,00E+00 4,13E-03
MRE kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
EE MJ, PCI 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Notes sur le tableau — Utilisation des ressources

(1). RPRe = RPRt - RPRy, oU RPRy est égal a la valeur des énergies renouvelables obtenue selon la méthodologie PCI de la demande
énergétique cumulative (CED LHV methodology).

(2). Calculé selon les indications du document ACLCA ISO 21930 Guidance, section 6.2 Renewable primary resources with energy
content used as a material, RPRy (Ressources primaires renouvelables a contenu énergétique utilisé comme matiere, RPRy).

(3). RPNRe = RPNRt -RPNRy;, o RPNRy est égal a la valeur des énergies non renouvelables obtenue selon la méthodologie PCl de la
demande énergétique cumulative (CED LHV methodology).

(4). Calculé selon les indications du document ACLCA 1SO 21930 Guidance, section 6.4 Non-renewable primary resources with
energy content used as a material, NRPRy (Ressources primaires non renouvelables a contenu énergétique utilisé comme
matiere, NRPRy).

(5). Représente I'utilisation nette d’eau douce calculée a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, c’est-a-dire la
consommation d’eau a l'aide de la méthode « ReCiPe Midpoint (E) 2016 ».

Notes de tableau— Catégories de flux de sortie et de déchets

(6). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classés sous « traitement et
élimination des déchets dangereux ». Le fabricant ne génére pas de déchets dangereux pendant le procédé de fabrication.

(7). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, basé sur des déchets qui ne sont ni « dangereux » ni « radioactifs ».

(8). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classés sous « déchets
hautement radioactifs conditionnés pour dépét final ».

(9). Calculé a partir des résultats de I'inventaire du cycle de vie, sur la base des processus ecoinvent classés sous « déchets
radioactifs de faible activité conditionnés pour dépot final ».
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 o~

SOPREMA

4.2. ANALYSE DES CONTRIBUTIONS

Les résultats pour SOPRASEAL STICK 130 et 130-S ainsi que SOPRASEAL 60 et 60 FF, comme le montrent les figures ci-
dessous, sont tres similaires, sauf pour la catégorie d’appauvrissement de la couche d’ozone, ou I'extraction et la
production en amont (A1) sont le principal contributeur pour SOPRASEAL STICK 130 et 130-S, tandis que la fabrication
(A3) est le plus grand contributeur pour SOPRASEAL 60 et 60 FF.

SOPRASEAL STICK 130 & 130-S

A1l - Extraction et production en amont B A2 - Transport vers l'usine B A3 - Fabrication

100%
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%

20% | | | | | | | | | —

10% | | | | | | | | | —

0%

kg d'éq. N kgd'éq. |kgd'éq. 03 MJ,PCS | MJ,PCS | MJ,PCS | MJ, PCS

CFC-11

kg d'éq.
Cco2

kg d'éq.
SO2

EPR-
biomasse

EPNR-
fossile

EPNR-
nucléaire

EPR-sehg

PA ‘ PE ‘ PRC ‘ PACO ‘ PFS

Analyse des contributions des modules d’information A1 a A3 de I’étape du cycle de vie des produits
SOPRASEAL STICK 130 et 130-S — Indicateurs TRACI et CED

SOPRASEAL 60 & 60 FF

Al - Extraction et production en amont W A2 - Transport vers l'usine M A3 - Fabrication

100.0%
90.0%
80.0%
70.0%
60.0%
50.0%
40.0%
30.0%
20.0%
10.0%
0.0%

kg d'éq. |kgd'éq. 03 MJ,PCS | MJ,PCS | MJ,PCS | MJ, PCS

CFC-11

kg d'éq.
COo2

kg d'éq.
S02

kg d'éq. N

EPR-
biomasse

PFS EPNR-

fossile

EPNR-
nucléaire

EPR-sehg

PA ‘ PE ‘ PRC ‘ PACO

Analyse des contributions des modules d’information A1 a A3 de I’étape du cycle de vie des produits
SOPRASEAL STICK 60 et 60-S — Indicateurs TRACI et CED
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Déclaration environnementale de produit (DEP) n° 511 Yo~

SOPREMA

5.INFORMATIONS ENVIRONNEMENTALES SUPPLEMENTAIRES

5.1. SUBSTANCES DANGEREUSES REGLEMENTEES

Aucun ingrédient présent dans SOPRASEAL STICK 130 et 130-S ainsi que SOPRASEAL60 et 60 FF, selon les
connaissances actuelles et dans les concentrations applicables, n’est classé comme dangereux pour la santé ou
I’'environnement et nécessite une déclaration dans la fiche de données de sécurité du produit.

5.2. SUBSTANCES DANGEREUSES
SOPRASEAL STICK 130 et 130-S ne devraient pas dégager de substances dangereuses lors d’une utilisation normale.

Les membranes SOPRASEAL 60 et 60 FF qui sont appliquées au chalumeau produisent une épaisse fumée noire. Des
gaz irritants ou toxiques, notamment du sulfure d’hydrogene et du dioxyde de soufre, ainsi que des traces de fumées
métalliques peuvent étre générés par la décomposition thermique de la combustion.

5.3. INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

SOPREMA a également publié une Déclaration sanitaire de produit (HPD®) pour SOPRASEAL 60 FF. Plus de détails sont
disponibles sur le référentiel public HPDC : https://www.hpd-collaborative.org/hpd-public-repository/.

Des informations additionnelles sur les produits sont disponibles sur le site web de SOPREMA :
(https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/composantes-du-batiment/murs/pare-air-vapeur).

6.REFERENCES

[1] International Organization for Standardization (I1SO), “ISO 14025 Environmental labels and declarations - Type
IIl environmental declarations - Principles and procedures,” 2006.
[2] International Organization for Standardization (I1SO), “ISO 21930:2017(E) Sustainability in buildings and civil

engineering works — Core rules for environmental product declarations of construction products and
services,” 2017.

[3] ASTM  International,  “Water-Resistive and  Air  Barriers PCR,” 2017[Online].  Available:
https://www.nsf.org/standards-development/product-category-rules.

[4] International Organization for Standardization (ISO), “ISO 14044:2006/AMD1:2017/AMD 2:2020
Environmental management - Life cycle assessment - Requirements and guidelines,” 2006.

[5] F.R. et al., “Overview and Methodology. ecoinvent report No. 1,” Dibendorf, 2007.

[6] ASTM International, “ASTM Program Operator Rules. Version: 8.0, Revised 04/29/20,” 2020[Online].
Available: www.astm.org.

[7] Vertima, “Life Cycle Assessment of SOPREMA’s Air Barriers,” 2023.

ASTM INTERNATIONAL SOPREMA | REIFE’RENCES
Page 19


https://www.hpd-collaborative.org/hpd-public-repository/
https://www.soprema.ca/fr/produits-et-systemes/composantes-du-batiment/murs/pare-air-vapeur

SOPREMA

1688, rue Jean-Berchmans-Michaud
Drummondbville (Québec)
Canada J2C 8E9

www.soprema.ca

310 Quadral Drive
Wadsworth, OH
44281, USA

WWw.soprema.us

604, rue Saint Viateur

‘ ‘ Cette ACV et DEP ont été produites par Vertima Inc. . Ve rt i ma
Quebec (Québec) G2L 2K8 Experts en certifications environnementales
(418) 990-2800 .
CANADA vertima.ca


https://www.soprema.ca/fr/
http://www.soprema.us/

	2. Description du système
	2.1. Description du produit
	2.2. Données techniques
	2.3. Propriétés du produit déclaré tel que livré
	2.4. Composition
	2.5. Fabrication
	2.6. Emballage
	2.7. Installation du produit
	2.8. Durée de vie Utile du Produit et conditions d’utilisation
	2.9. Élimination

	3. Règles de calcul de l’ACV
	3.1. Unité déclarée
	3.2. Moyenne de production
	3.3. Frontières du système
	3.4. Critères de Coupure
	3.5. Allocation
	3.6. Sources et exigences de qualité des données

	4. Résultats de l’analyse du cycle de vie
	4.1. Tableaux de résultats
	4.2. Analyse des contributions

	5. Informations environnementales supplémentaires
	5.1. Substances dangereuses réglementées
	5.2. Substances dangereuses
	5.3. Informations complémentaires

	6. Références67

